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und letztere zweckmaBig iiber Riickschlagglieder (e4, e5) in  den 
Laugespeicher drucken. - 3. dad. gek., daW a n  einem Lauge- 
injektor jeweils die Abgasleitungen mehrerer Kocher ange- 
schlossen sind. - 4. dad. gek., da5 jede der  Laugeleitungen 
(4 und 5) mehrere Injektoren aufweist, die jeweils selbstan- 
dige Saugestellen fur die Gasableitungen der  Kocher bilden. - 
Alle diese Nachteile sollen durch die Vorrichtung gemafi der 
Erfindung vermieden werden. Durch die injektorartige Ver- 
wendung der Gas- und Laugeleitungen iibt der  in  Geschwin- 
digkeit umgesetzte Laugedruck auf das Kochinnere eine Saug- 
wirkung aus. Dadurch wird das Entspanneii der  Kocher be- 
gunstigt, U'asserschlage werden vermieden, die Kocher konnen 
ebenfalls gemeinsam, aber noch unabhangiger voneinander 
als friiher abgegast werden, da ja durch die Umsetzung von 
Laugedruck i n  Geschwindigkeit und dann wieder in Druck in  
den Injektoren gewissermaBen ein Kocher vom anderen trotz 
besserer Abgasungsmoglichkeit abgeriegelt ist. Durch die Ver- 
wendung von Pumpen, beispielsweise Schleuderpumpen, in  
Verbindung rnit Riickschlaggliedern wird eine schldliche Riick- 
wirkung des Laugespeicherdruckes auf die Laugeleitungen ver- 
mieden. (D. R. P. 425195, K1. 55b, Gr. 3, Zus. z. D. R. P. 
350471, vom 27. S. 1924, das Hauptpatent hat angefangen am 
28. 4. 1921, ausg. 12. 2. 1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3516.) 

Ogden Minton, Greenwich, County of Fairfield, V. St. A. 
Vakuumvorriehtung, insbesondere fur Papierbahnen, mit Fiih- 
rungsgu;rrten und Flussigkeitisdiahtiung an dem Ein- und Aue- 
fiihrungsoffnungm der  Vakuumhammer, 1. 'dad. gek., dafi e h  
ader miahrere Fuhruogbander, die mit fder Stoffbahn fort- 
laufen, letztere wahrend ihres hrohganges  durch 'dqie Fliissig- 
keitsverschliisse vollstandig einschlie5~n. - 2. gek. duroh Idi'e 
Verweindung zweier Fi ihmgsbander  (1, 2), Idle breibr acls die 
Stoffbahn (3) sind und siuh rnit ihren R k d e r n  sui3erhalb der 
Rander des Gutles gegeneinander adehnen.  - 3. dad. gek., 
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da5 die R b d e r  der Fiihwngsbiinder au5erhdb der R k d e r  
des Gutes ineinander eingreifen. - 4. dad. gek., daB ein ein- 
ziges rnit seinm Randern iiber d ie  Rander der  Stoffbahn ragen- 
des Fiihrungsbamd vorgesehen ist, das die Stoffbah,n gegen dite 
Oberfllche eimer Lei'twdne (7) inaerhatlb der Fliissigkeitsdich- 
tung preBt. - Das zu behandelnde Gut kommt nicht mit der  
Flussigkeit in BeriihruQg un'd ist daher  keinen 8scha~dlichen 
Einwirkungen ausgesetzt. Auch dlas Dichtungsmittel gegen das 
V a k u m  (Quecksiliber, Amalgam) ist der  Einwirkung der Be- 
handlungsflussigkieit nicht ausgesetzt. (D. R. P. 426 610, 
K1. 55d, Gr. 28, vom 24. 3. 1922, ausg. 17. 3. 1926.) 

Eernhard Kremler, Borgoprund (Rumanien). Vorriehtung 
ziim Leimen, Piirben und Tranken von Papierbahnen in und 
anRerhalb der Papiermaschine, bei der  das Papier rnit Filz- oder 
Siebtiichern oder ohne diese zwischen zwei mit Trankvorrich- 
tungen versehenen, schrag iibereinanderliegenden Trankwalzen 
durchgefiihrt wird, 1. dad. gek., dal3 die an den Trlnliwalzen an- 
liegenden Trankrinrien mittels hoher Drehzapfen und Hebel 
ein- und ausschaltbar, sowie mit einer Umlaufvorrichtung fur 
die Trankungsfliissiglreit verbunden sind. - 2. dad. gek.. daB 
je bei einem Trankwalzenpaar imnier die untere Walze inner- 
halb oder an den Enden des Walzenkorpers beiderseits je mit 
einem Schaufelkranz oder Locherkranz od. dgl. zum Abfiihren 
der iiberschiissigen Trankflussigkeit und zur Aufrechterhaltung 
des Umlaufes der Trankfliissjgkeit versehen ist. - Beim An- 
fangen und Beendigen des Papiermachens auf der  Pnpier- 
maschine wird oft vie1 Stoff und Kraft verschwendet, weil der 
Ausschu5 von in der  Masse geleimtem und gefarbtem Pnpier 
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nicht sofort wieder dem Hollander zugeteilt werden kann, son- 
dern erst im Kollergang vorgemahleu oder bei farbigem Papier 
und Ubergang zu einer andersfarbigen Sorte der anfallende 
Ausschuli aufgespeichert werden muij. Diese Nachteile solleu 
dadurch vermieden werden, da8 der Stoff oder das Papier nicht 
in der NIasse, sondern in  oder auDerhalb der Papiermaschine 
als Stoff- oder Papierbahn gefarbt und geleimt werden. Zeichn. 
(D. R. P. 427531, K1. 55f, Gr. 4, vom 8. 11. 1923, ausg. 9. 4. 
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Hermann Amos, Dresden-DGlzschen. Bus Kunststeinmasse 
bestehender Sehleiferstein zur ETzeugung von Holzsehliff fur die 
Papierherstellung, dad. gek., dal3 im Steinkorper im Bereiche 
der die Steinflanken zwischen sich fassendeu Klenimscheiben 
parallel der  Schleifersteinachse rnit den Steinflanken biindig 
abschneidende oder um eineii ganz geringen Betrag uber die 
Steinflanken hinausragende Druckstempel eingebettet sind, 
welche entweder aus druckfesteii Metallgliedern (Rohren, Stl- 
hen) oder aus druckfesten SBulen von eisenbewehrtem Beton 
bestehen. - Bei dem Schleifstein wird die  uberm3Bige Druck- 
spaiinung vermieden. Erfindungsgemafi sol1 eine iiberm;ihlige 
Druckbeanspruchung des Steinliorpers durch die Klemmschei- 
ben dadurch vermieden werden, dal3 im Bereich der  Klemm- 
scheiben in  den Steinkorper der  Schleifersteinachse parallele 
Druckstempel eingebettet werden, welche zur Aufnahme des 
starken Klemmscheibendruckes besser als die Steinmasse 
geeignet sind. Zeichn. (D. R. P. 428350, K1. 55a, Gr. 1, vom 
5. 12. 1924, ausg. 30. 4. 1926.) 

F. H. Banning & Beybold Masehinenbau-Ges. m. b. H. & Co., 
Diiren (Rhld.). Verfahren und Einriehtung zur Papierherstel- 
lung auf Langsiebpapiermasehinen, 1. dad. gek., da5 die Ent- 
wasserung der  Papierbahn auf 
dem Langsieb in dem Raum 
zwischen und unmittelbar hin- 
ter den Schaumlatten (b und 
bi), also im ersten Teil des 
Langsiebes, durch Gegenwasser- 
druck fast vollig vermieden 
wird. - 2. dad. gek., da5  die 
sonst erforderliche Querriittelung des Langsiebes unterlassen 
wird. - 3. dad. gek., da5 in  der Nahe der Schaumlatten (b, b,) 
unterhalb des Langsiebes (a) ein rnit regelbarer AbfluBoffnung 
(d) versehener Wasserkasten (c) zur Erzielung des Gegenwasser- 
druckes von unten angebracht ist. - 4. dad. gek., dafi der  in  
ihm von unten wirkende Gegenwasserdruck durch besondere 
Mittel, wie z. B. Druckwasser, Druckluft und Dampf, unterstutzt 
wird. - 5. dad. gek., da5 in  den Wasserkasten (c), gegebenen- 
falls unmittelbar unter der  gelochten Kastenabschluijplatte (f), 
Rohre einmiinden, durch die das zusatzliche Druckmittel einge- 
leitet wird. - Bei Langsiebmaschineri werden die Papierfasern 
trotz der  Schiittelung beim Durchgang unter der  Schaumlatten- 
kante dem starken Wasserstrom parallel gerichtet, so da5 ein 
streifiges, durchscheinendes Papier entsteht. Durch den Gegen- 
wasserdruck wird dies vermieden, und man erhllt ein nach bei- 
den Richtungen gleichmiXiiges Papier. (D. R. P. 428843, K1. 

1926, vgl. Chem. Zentr. 1926 I 3516.) 
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55 d, Gr .  22, vom 20. 9. 1924, ausg. 11. 5. 1926.) dn. 

Rundschau. I 
Kurse zur Erlernung der Untersuchungsmethoden 

der Fett-01- und Seifenindustrie 
beginner1 am 4. Oktober 1926 unter Leitung von Dr. B r a u n , 
Berlin-Wilmersdorf, hlotzstr. 40. Die Dauer richtet sich nach 
den Wiinschen des Teilnehmers. Diese Kurse geben auch Che- 
mikerii die Moglichkeit, sich einen Einblick in das Wirtschafts- 
gebiet obiger Tndustrien zu verschaffen, zumal auch Seifen der 
verschiedensten Art in gro5erem MaBstab hergestellt, Aus- 
beuteberechnungen, Kalkulationen, Handelsbrauche u. dgl. be- 
sprochen und einschlagige Betriebe besichtigt werden. Das Pro- 
aramm wird auf Wunsch zugesandt. 

I Auslandsrundschau. I 
Prof. R. W e s t 1 i n  g a n  Farmaceutiska Institutet, Stock- 

holm, erhielt zur Herausgabe eines Lehrbuches der Pharma- 
kognosie 2000 Kr. Staatsbeitrag. 


